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VYHLASENIE O PARAMETROCH
DoP &. MKT-140 - sk

. Jedine€ny identifikatny kod typu vyrobku: MKT natikacia kotva N

. Typ, ¢islo vyrobnej davky alebo sériové ¢&islo, alebo akykolvek iny prvok umoziujlci identifikaciu stavebného
vyrobku, ako sa vyZaduje podla ¢lanku 11 ods. 4:

ETA-11/0240, priloha 1
Cislo Sarze: vid’ obal vyrobku

. Zamyslané pouzitia stavebného vyrobku, ktoré uvadza vyrobca, v stlade s uplatnitelnou harmonizovanou
technickou $pecifikaciou:

typ zatazenim aktivovana rozperna kotva

pouzitie trhlinovy a netrhlinovy betén C20/25 - C50/60 (EN 206), v trhlinovom betdne
umoziiuje pouzitie vacsieho poctu kotiev pre upevnenie nenosnych systémov
a konstrukcii

urovern / kategoria ETAG 001-6

zat’azenie statické alebo kvazi statické

material pozinkovana ocel:
len v suchom prostredi v interiéri
rozmery: N 6, N 8, N-K, N-M, N-O

nehrdzavejuca ocel (A4):
v interiéri alebo exteriéri bez mimoriadnych agresivnych podmienok
rozmery: N 6, N 8, N-K, N-M, N-O

vysokoodolna nehrdzavejuca ocel (HCRY):
v interiéri alebo exteriéri za zvlast agresivnych podmienok
rozmery: N 6, N 8, N-K, N-M, N-O

teplotny rozsah --
(ak je to relevantné)

. Meno, registrované obchodné meno alebo registrovana ochranna znamka a kontaktna adresa vyrobcu, ako
sa vyzaduje podla ¢lanku 11 ods. 5:

MKT Metall-Kunststoff-Technik GmbH & Co. KG
Auf dem Immel 2
D - 67685 Weilerbach

.V pripade potreby meno a kontaktna adresa splnomocneného zastupcu, ktorého splnomocnenie zahffia
Ulohy vymedzené v ¢lanku 12 ods. 2:

. Systém alebo systémy posudzovania a overovania nemennosti parametrov stavebného vyrobku, ako sa
uvadzaja v prilohe V:
systém 2+

.V pripade vyhlasenia o parametroch tykajluceho sa stavebného vyrobku, na ktory sa vztahuje
harmonizovang norma:
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eurdpske technické posudenie:

vydal:

na zaklade:

vykonala notifikovana osoba na certifikaciu vyrobkov 0756-CPD v systéme: 2+

Nemecky institut pre stavebnu techniku, Berlin

ETA-11/240

ETAG 001-6

i)  pociatoCnej inSpekcie vyrobného zavodu a systému riadenia vyroby;
i) priebezného dohl'adu nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systému riadenia

vyroby.

a vydala: prehlasenie o zhode 0756-CPD-0449

. Deklarované parametre:

8. V pripade vyhlasenia o parametroch tykajuceho sa stavebného vyrobku, na ktory bolo vypracované

harmonizovana

minimalne okrajové
a osové vzdialenosti

ETAG 001, priloha C

CEN/TS 1992-4

ETA-11/0240, priloha 4

charakteristicka
unosnost pri poziari

ETAG 001, priloha C

CEN/TS 1992-4

ETA-11/0240, priloha 5

podstatné vilastnosti navrhova metéda prevedenie technicka
Specifikacia

charakteristicka ETAG 001, priloha C

unosnost’ pri zatazeni ETA-11/0240, priloha 4

v tahu CEN/TS 1992-4

charakteristicka ETAG 001, priloha C

unosnost pri zatazeni ETA-11/0240, priloha 4

v &myku CEN/TS 1992-4 ETAG 001

Ak sa pouzila $pecificka technicka dokumentacia podla ¢lankov 37 alebo 38, poZiadavky, ktoré vyrobok
spiia: -

10.Parametre vyrobku uvedené v bodoch 1 a 2 st v zhode s deklarovanymi parametrami v bode 9. Toto
vyhlasenie o parametroch sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu uvedeného v bode 4.

Podpisal za a v mene vyrobcu:

/ p

L, Weeolted e,
Lore Weustenhagen
(veduci podniku)
Weilerbach, 30.06.2013

V. Z, . ///

Dipl.-lnﬁ Detlef Bigalke
(riaditel vyvoja produktov)
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